
ICS 77. 140.50 
'CCS ,H: 46 

J，，、

GB/T20887.4-2022 
代替 GB/T 20田7.4~，2010

用高强度热连轧钢板及钢带

4 部 :平目变诱导塑性钢

Continuously hot rolle ,d high, str,ength, steel she'et .an,d st.rip for' automobi.le一

Part 4: Transformation induc,ed plasticity steel 

20 ，22-04回 15 发布

五1 家市场监督管理总周
刊| 家标准化管理委员会

2022-11 1-，01 实施;

发布



GBj'T 20887 .4~'2'022 

目H -矗-=同

~x .f牛按照 GB/T 1 ~ 1-2020<<拇准化工作导则 第 1 部分:际准化文件的结构和起草规则 》的规正

起草 。

本文件是 GBJ丁 20887({ 汽车用高强度热连轧钢板及钢带》的第 4 部分。 GB/T 20887 巴 :经发布了

以下部分自

一一第 1 部分:玲成形用高屈服强度钢 p

一一第 2 部分 : 高扩于L制 ;

第 3 部分 zE相铜 ;

一一第 4 部分 :相变诱导塑性钢 f

第 5 部分 z 马氏体钢 ;

一一第 6 部分 : 复相钢 ;

一一第 7 部分 z 掖压成形用钢 B

本文件代替 GBjT 20887 . 4-2010<<问车用商强度热连轧钢板及铜带 第 4 部分 : 相变诱导盟性

WJ) ，与 GB/T 20887 . 4-20 10 相比 宇除结构调整和编棋性改动抖宁主要技术变化如下:

a) 增加了化学成分规定(见表 1) : 

),) 增加了力学性能保证时间的规定(见 7 .的 f

d 增加了屈服强度上限的规定(见表 2);

d ) 增加了栋i~为 50 :mm 的断后伸长率指标〈且表 2) ; 

e) 更改了棉距为 80' mm 的断后伸长率指际〈见表 2~2 0 1 0 年版的表 UF

f) J!改了拉伸应变硬化指数规定(见 '7 . 6 ，， 2010'年脏的表 1) ; 

g) 增加了可补充金相显辙组胡检验的特珠要求(见 7.肘 ，

h) 更改了组批重量 ，):Á 4'0 t 扩大到 60 t (见 9 . 2 ， 2010 年版的 8.62 画

1) 增加了检验文件类型的规定(见第 10 章〉 口

哺诠意本文件的某些内寄可能攒及专利 9 本文件的发布机构不敢扭识别专利的责任 。

本文件由中国钢铁工业协会提出 。

本文件m全同钢标准化技术委员会(SA'C/TC 183) 归口 。

本文件起草单位 t宝山钢快股份有限公司飞咱金工业信息标准研究院飞首钢集团|有限公司、北京科技

大学 。

丰文件主要起草人 :;黄棉花、朱岩、涂树林 、李情、郭子峰、赵怔志飞袁敏、张维旭、孙梦寒飞代皖南J

应厚君飞陆敏、胡聆JF晴 、徐惟城咀

本文件于 2010 年首次发布，本眈为第一位修iT 0 
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引 -矗-一
F习1

~B/丁 20887K 汽车用高强度热连轧钢板及铜带》是全国嗣际准化技术委员会铜板铜带分技术委员

会〈以下简称"委员会")负责制悻订的汽车用钢极及钢带际Fiji之一 口 GBj丁 20887 旨在规租汽车用高强

度热连轧钢植及钢带的分类和牌号表示方法、订货内睿飞尺寸~ð'~形 、 重量 可技术要求飞试验方法 、检验规

则、包装、标志及质量证明书等手由七个部分构成 。

一一第 1 部分 ; (令成形用高屈服强度钢 。 目的在于确走?告成76用自屈服强度热连轧钢带和 |由钢带

横切成的钢植和撒切成的纵切钢带的技术要求 。

第 2 部分 z 高扩于L钢 q 目的在于确定厚度不大于6>.， 0 mm I的具有高扩孔性能的热连轧钢带和1

由此横切成的制极及撒切成的轨切钢带的技术要求 。

第 3 部分 z XE相钢 。 目的在于确定厚度不大于 6 . 0 U1ffi 的热连轧ZE相铜钢带和由此横切成的

钢植.&撒切成的撒切钢带的技术要求 。

一一第 4 部分 z 相变诱导塑性钢 。 目的在于确定厚度不大于 6，.， 0 rnm 的棉连轧捆变诱导型性钢惘

带和由此横切成的钢板Jk纵切成的组切钢带的技术要求 。

一一第 5 部分 s 马氏体钢 。 目的在于确定厚度不大于 6.. 0 mm 的马氏 '体钢热连轧钢带和由此横切

成的铜板Jl_撒切成的撒切铜带的技术要求 。

一一第 6 部分I E 复相钢 。 目 的在于确走用于制作、汽车结构件、加强件用厚度不大于 8 mrrl 的钢带和

由钢带横切成的铜板及撒切成的撒切铜带的技术要求 。

一一第 7 部分l z 擅压戚形用钢 。 目的在于确定用于制造汽车副车架、仪表盘支架等结构件用厚度不

大于 ß mm 的制带和由铜带横切成的钢极及撒切戚的制切钢带的技术要求 。

对未盘委员会书面授权在认可的其他机构对标准的宣贯或解释所产生的理解l嗤义和由此产生的任

何后果 ，本委员会将不敢担任何责任 口

HH 
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1 范围

汽车用高强度热噩轧钢板ZEf同带

第 4 部分:帽查诱导塑性钢

本文件规定了汽车用高强度热连轧相亚语导型性铜植及钢|带的术语和定义、分类及牌号表示方醋、

订货内睿、尺寸 、外形、重量 飞技术;要求 、试验方法可检验规则 、包装、标志及质量证明书 目

本文件适用于厚度不大于 6 . 0 .rnm 的热连车L相变诱导塑性钢钢带和] 11如此撒切成的铜板~撒切成的

撒切钢带(以下简称"钢极及钢带川 由

2 规古性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规植性引用而构成本文件必不可少的条款。其中 F 注 11:1期的引用文

件，但该日期对应的版本适用于本文件:不住日期的引用文件誓其最新版本(包括所有的悔改单〉适用于

本文件 。

GBjτ222 铜的成品化学成分允许偏差

GB/丁 223. 5 钢恢 酸罹硅和企硅含量的测定 还Mt型硅细酸盐分光jJbfE桂

B/丁 2 .23 ，.. 9' 钢性及合金 招含量的 i则定 锚天青 S 分光光度陆

iB/丁 223 ，. 12 钢棋及合金化学分析方法 碳酸制分离一二苯醋酷二脚光度法测定锵

GBj丁 223 ，.. 2' 3 钢嵌及合金 镰含量的恻定 丁二嗣脑分光光度法

二B/丁 223 ，. 2,6 钢铁及含金 锢含量的恻定 眈氯酸盐分光光度?-

GB/丁 223 ，. 53 钢棋及含金化学分析方法 火焰原子眼收分光光度法刚走铜

tB/丁 223 ，. 54 钢快及含金 锦含量的酬走 火焰原子眼收光i昔日

GB/丁 22 3.. 59 铜钱22合盘 磷含量的测定 锦磷锢蓝分光光应注罪11锦磷相蓝分光光)吏法

C;B/丁 223 . 60 钢快及合主化学分析方法 商氧酸脱71<重量法im~定硅含E

GB/丁 223咂 63 钢棋旦台金化学分析方告 岗腆酸嗣(怦)光EEf去测定憧量

GBj T 223 ,.64 钢快及合金 锦含量的削走 火焰原子喷收光谱法

B/丁 223画 8 .5 铜快及含金 踊含量的测定 感应炉燃烧后红外吸收法

GB/丁 223 ，. 8 ，6 钢性及含金 总踹含量的测定 感应炉燃烧后红排吸收击

;B/丁 228 ，. 1 金属材料拉伸试验第 1 部分 :室由试验方浩

GB/丁 247 钢植和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

在 ~B/丁 70.9 热轧钢板和钢带的尺寸~ :9，t形、重量及允许偏t

GB/丁 2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样市~备

;Bj丁 4 336 联素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法〈常规k 勘

GB/丁 50.28 金属材料 薄;版和带带 拉伸应变硬化指数 (η 值)的测定

GB/丁 6394 金属平均品世度测定方法

GB/丁 8 1 7 0. 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/丁 1 0'561 钢中非金属夹杂物含量的测定 际准评组图显做检验法

C;B/丁 1 :1 298 金属显敝组织检验方法

GB/丁 175 0' S 铜及钢产品 交货一般技术要求

1 
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回 日IT 18253- 2018 锢及钢产品 检验文1牛的类型

~B/T 200 66 铜 11日棋 化学成分酬定用试样的取排和制样方…

GB/ T 20123 钢棋 总瞄硫含量的测定 高顿感应炉燃烧后红外|吸收法(常规方法)

GB/丁 20 12 5 低合金钢 多元素的测定 电感榈台等离子体发射光i普护

GB/ T 24174 钢 供跨随化值(BH z ) 的酬定方法

GB/ 'T 38813 棋轧酸ì9è铜板及铜带的一般要求

3 术语和定义

丁71!J 术语和定义适用于本文件

3. 1 

榈查嚼导塑性钢 t.ransførma.tion induced plasticity steel 

显撒组织主要为做素体、贝民体和 更是余奥氏体啕 在!在形过程中踹余奥氏体可相更为马氏体组织

的钢 。

连: 相变诱导盟性钢具有较阳的加工硬化率、均匀伸t~，率和1抗拉强度 。

4 分类及牌号轰击方法

4. 1 分类

4. 1. 1 钢植及钢带按表面状态分为 z

a) 热辛L表面 a

b) 热轧酸院表面:F 当表面状态为热轧酸、曲表面时 F 以 f-t:号""， P" 表示 。

4. 1.2 铜板及钢带按表面质量分为 :

a) 普通银表面(Fl\卜

b) 较高组表面(FB) 。

4 画 2 牌号表示方法

铜极且钢带的牌号由热轧英文"Hot Ro]lecl"首字母" HR'" 、 规定的最小屈服强度的数值/规定的最

小抗拉强度的数值、中~~英文叫丁ransformation'" 的前两位宇母"丁R'"三部分组EE O

示例:. HR400/590丁R

HR一一热轧的英文 '~Hot Ro]]ed掉的首宇母·

00/590一-400 为规定的最小屈服强度的数值￥ 590 为现定的最小抗拉强匪的数值，单位为兆帕(l\1Pa) ; 

TR一-相变的英文"丁ransfommtiOH"的前两位宇啡 。

5 1丁货内睿

S. 1 按本文件订货的合同~订单应包括下别内窑:

2 

a) 产品名称〈铜板政钢带川

) 本文件辅导 f

C) 牌号;

:D 去阻挡及尺寸飞不平度精度 ;

时 表团状态〈酸fjt表面时，以代号‘'P"表示h

-f ) 表面质量组别回
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g) 边缘状在 -

h) 拉伸试样尺寸(未指定试样尺寸时，采用 Lo = 50 mm ,bo = 25 mm); 

i) 包装方孔 喜

]) 重量 p

k) 其他特殊要)jj<. o

5.2 如订货合同中未注明表面壮志 、厚度精度等信息时，则以热轧表面 、普通厚度精度供货 。 当表面收

态为热轧幢前表面时争如未说明衰面质量锻别和是否涂油时，以较高接表团(FB)和涂袖交货 。

6 尺寸、乡[

钢报及钢带的尺寸 、剑、罩 、重量及允许偏差应特合 GB/T 70'9的规定 口

7 技术要求

7. 1 牌号及化学戚分

7 鄙 1.， 1 钢的牌号及化学成分(懦:阵分析〉应特合表 I 的规定 。 国内外标准牌号近但zfF、参见附录 }\ ò

表 1 钢的牌号及化学成分

化学成分(质量分散)

牌号 % 

C Si:t Mn P 5 Alt.lÞ Cu Ni+ Cr十Mo

I HR400 j S.90TR 
::';;0.30 ~2 画 20 ~ 2.50 呈二。 一 090 ~ O.O] 5 二~O.015 ~O.20 ~ 1. 50 

I HR450j 180TR 

冉 盘日暗 11要求时昏井在青同中注明 p经协商 Si 可不大于 0画 20% II 

b 当检验酸榷锢 A[s 时 p 其含情应不小=f O.010 Yo o

7. 1.2 成品铜板及钢带的化学成分允许偏差应符合 GBf

7.2 ìi由陆方法

钢植及钢带所用的钢采用氧气特炉或电弧炉冶炼 。 除非另有规定，冶;陈方法由供方选择 。

7.3 吏货状器

7.3.. 1 铜辄7J!制带以热轧状态交货 口

7 ~ 3.2 铜报及钢带为热轧眼前表面时，通常徐油供货，所涂油腰应能用碱水 j鲁掖去 |躁，在通常的包装

运输、装卸及贮存条件下 ，供方应幌iñE自 制造完戚之日起 3 个月内，制极及钢带表面不生畴 。 经供需m

方协商，井在合同中注明，热轧酸洗表回也可不诠油供货 。

淫 : 对于需方要求的不掩油产品，可能产生锈蚀胁，同时在运输、装卸、!贮存葫l使用过程中，表面易产生轻撤ilj 恼 。

7.4 力学性能

供方应假证自制造完成之日起 6 个月内，钢桩及钢带的力学性能得合表 2 ，的规定 E

注 z 由 于时鼓的影响 T钢极及钢带的力学性能会随着贮存时间的延长而变化，如屈服强度和抗柑强度的上升、监ff Fel

伸长辜的下阵写成形性自巨变羞可出现拉仲应变膜等警建议用户思阜M!用 。

3 
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表 2 力学性能

拉 {申 试 验诅

断后伸长率r

牌号 下屈服强~b (R ~L) 抗拉强度 <R m ) % 

MPa MPa A so Rlm A 50 mm 

CLo = 80 l日lm"b o = 20 mnü (Lo = 50 mm ,b l) = 25 nlln) 

HR40új.590TR 400"""" 55 0 注目。 二注 23 二呈26

HR450j 780丁民 45'()~' 700 二2= 780 三~ 1 9' 二注 21

a 拉f申试验试样方向为纵向 s

IJ 当屈服现象不明显时，果用规定塑性延伸强度 (R ,,0.2 )代替 。

E 需方未指定试样尺寸时警采用 L 口 =50 mm , bo = 25 mrn D 

7.5 表面质量

7. 5-. 1 制极lk铜带表面不应有裂挝、结疤 、 新i二辑、气炮和夹杂等对使用有害的快脯，钢概及钢带丰应有

j视可见的分层 。

7.5.2 钢极及钢带表面质量应倚告表 3 的规定 E

表面质量级别 代号

Et通 :摄表面 FJ 

较高级表团 FB 

表 31 表面质量组别及特征

适用的表面~态

热轧表面

热轧酸洗表团

热轧酸j5t;表面

特征

飞面可高深度(豆tì高度)不超过钢幅厚 j主公差之半的

i点、四丽、划.等轻 i敞 、 局部缺欠，但应 t果证钢 t1i H

钢带允许的最小厚度

飞回可再不影响成型性的缺欠，如轻做划伯、轻散压

痕、轻;做麻点、轻f散辑印及色盖等

7.5.3 对于钢带 电 由于设有机会切除带缺陷的部分曹因此允许带缺陷曹但有触陆的部分不应超过每辑Ju

长度的 6 % 。

7.5.4 经供需~方协商，酸洗表面质量也可按照 GB/l~ 33813 的规定执行 。

7‘ 6 特珠要求

根据需方要求 F经供需~方由、南曹井在合同中注明啻可增加拉伸应变硬化指数 (n 幢〉 、烘炜硬化值 、

晶粒臣、非金属夹杂物和l金相显撒组织等检恤 。

8 试验方语

8. 1 钢的化学成分试验一般按 GB/T 4336 、 IGB/T 20123 、 GB/T 20 1 25 或通用方法的化学分析方法进

行 ，仲裁时应按 GBjT' 223 . s.. GB/丁 223 矗 9' 、 GB/丁 223 .， 12 飞 IGB/r[ 223. 23 ~ GBj 'T 22 ，3 . 26 、 GB/丁 223.53 、

~/T 22 3. .， 54 、 C~B/T 22.3 画 59 、 'GB/T 223 . 60 、 GB/T 223 . 63 可GB/T 223 ‘ 64 、 GB/丁 223 . 85 、GB/T 223 . 86 的

规定进行 。
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8.2 钢极及钢带的检验项目和民验方法应符合表 4 的规定 。

表 4 钢幅E钢带的检验项目 、取样数量 、取样方法和试验方法

o怦 拉验顶囚 取丰羊数量 取样方法 试验方法

1 化学成分 l 个/炉 GBj T 20066 8.1 

2 拉伸试验 1 个/~tt GBj T 2975 GBj T 228.1 

3 :Hl 1申应变硬化指数画 . b (n 值〉 胁商 GB/ T 2975 GB/丁 5028

4 棋跨硬化值R (BFI 2 植} 胁商 GB/ T 2975 GBj T 24J, 74 

5 晶拉皮a 胁商 协商 GB/二r 6394 

6 非金属夹杂物且 胁商 协商 GB/ T 10561 

7 盘相显攒组主只串 协商 协商 GH/ T 13298 

8 尺寸、外形 一 一 适宜的量具

自 表丽质量 逐JlE l卷 目视

A 根据需方要求，经供需班方协商井在合同中桂明时增加的柿验项目 。

b n 值是在 10. % ----. 20 %塑性应变范围内计算得到的。当最大力塑性班伸率小于 20 % {J且不小于 12 %时￥计算的塑

性应变范围为 10%至最大力塑性J!伸率结束 p 当最大力型性E伸卒小于 12%时，拉仲应变硬化指数应按照最

大力组性延 f申率结束点计算的真实塑性:应变值报告 (n M:Jt刊性显伸率= e:. pM 1;: 7] 期性起悴翠 ) (t 

9 幢验规则

9. 1 铜极及铜带的检查和验收由供方质量检验部门进行 口

9.2 钢根lk钢带应成批验收 。 每批应由重量不大于 60 t 的同一牌号、同一炉号、同一厚度和l 同一轧制

制度的钢板~钢l带组成AL制卷重大于 30 t 的钢带和连串L板可按两个轧制卷组批。

93 铜板及铜带的取样数量和取样方法应符合表 4 的规定 。

9.,4 铜极及智斗j带 |的复验与判定规则应持台 GBj丁 17 5.05 规定 E

9.5 化学成分和力学性能的检测结果按修约值比较法进行修约，悻约规则植 GB/丁 8 1 70 的规定。

10 包藉飞标革及质量证明书

钢极及钢带的包装、标志 、质量证明书应将台 GB/T 2 4 7 的规定 。 质量证明书(检验文件) 的类型.@l

符合 GB/T 1 8253-2018 中的规定 。 当:未指定检验文件类型时按 GB/T 18253-2018 类型 3..1 0

F d 
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附录 A

( 资料性)

|圄内外:u!似牌号对照

本文件牌号与 (~B/T 20887 . 4-2010 、 国外际准近似牌号的对照见表 A. l Q 

亲 A.~ 1 圄内外近似牌号对照襄

本文件 GBj T 20887 ，，4一-2010

HR400/ 590TR HR400/ 590TR 

HR450 / 780丁R HR450/780丁R

自

SAE 12745- 2007 

TRIP 590T ! 400Y 

丁R]P 780丁!450Y
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