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刚吕

GB/T 20887(汽车用高强度热连轧钢板及钢带》共分为 5 部分:

第 1 部分:玲成形用高屈服强度钢

一一 第 2 部分:高扩孔钢

一一第 3 部分 : 双相钢

- 知 4 部分 :相变诱导塑性钢

第 5 部分:马氏体钢

*部分为 Gß/T 20887 的第 5 部分。

本部分的附录八和附录 B 为资料性附录。

本部分由中国钢铁工业协会提出。

本部分由全国钢标准化技术委员会归口。

GB/T 20887.5-2010 

;卒部分起草单位:宝山钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院、首钢总公司。

本部分主要起草人:李玉光、黄锦花、徐宏伟、涂树林、于成峰、孙忠明、王晓虎、徐海卫、施鸿雁、

许晴、黄镇如、陆敏.
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GB/T 20887.5-2010 

1 范围

汽车用高强度热连轧钢板及钢带

第 5 部分 :马氏体钢

本部分规定了马氏体钢热连轧钢板及钢带的分类和代号、尺寸、外形a重量、技术要求、检验和1试验、

包装、标志及质量证明书等。

本部分适用于厚度不大于 6 mm 的马氏体钢热连轧钢带以及由此棋'切成的钢板及纵切成的纵切钢

带，以下简称锅板及钢带。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用丽成为本部分的条款e 凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单〈不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T 223.5 钢铁 酸播硅和全硅含量的测定还原型硅铅酸盐分光光度法

GB/T 223.9 钢铁及合金铝含量的测定铅天背 S分光光度法

GB/T 223. 12 钢铁及合金化学分析方法 碳酸锅分离，二苯酸镜二脐光皮法测定锦量

GB/T 223.23 钢铁及合金银含量的测定 丁二酣脂分光光度法

GB/T 223.26 钢铁及含金 铝含量的测定硫镜酸盐分光光度法

GB/T 223.53 钢铁及含金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测量铜最

GB/T 223.54 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定银量

GB/T 223. 59 钢铁及合金磷含量的测定钳磷铝蓝分光光皮法和锦磷铝蓝分光光度法

GB/T 223.60 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅含量

GB/T 223. 62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁醋萃取光度法测定磷量

GB/T 223.63 钢铁及含金化学分析方法 离棋酸铀〈饵〉光度法测定键盘

GB/T 223. 64 钢铁及合金银含量的测定火焰原子吸收光谱法

GB/T 22.8 金属材料 室温拉伸试验方法

GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T 247 铜板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB!T 2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

GB/T 43-36 碳素钢和中低合金钢 火花源原子发射光谱分析方法〈常规法〉

GB/T 6394 金属平均晶粒度测定法

GBJT 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含量的测定一一标准评级图显微检验法

GB/T 17505 钢及钢产品交货一般技术要求

GBjT 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法
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GB/T 20123 钢铁 总碳硫含量的测定 高额感应炉燃烧后红外吸收法〈常规方法〉

GB/T 20125 低合金钢 多元素含量的测定 电感搞合等离子体原子发射光谱法

GB/T 20126 非合金钢 低碳含量的测定 第 2 部分:感应炉〈经顶加热〉内燃烧后红外吸收法

3 术语和定义

F列术语和定义适用于本部分。

3.1 

钢的监微组织几乎全部为马导体组织，马氏体钢具有较高的g;现Jl1 .定的成形性能。

4 分类和代号 / 

4川1 钢的牌匀灿由热轧的严-':"即(Ro!川l怡ed'矿叫，
值，和 7马131 氏体钢的英文x'阿豆玛E占JÍ!血i自"s i江ti比c s创t龟明.el庐捍盹曾佳字母"M段驴h主宫E个、音部E分组

5 订货所需叫2
订货时用户如翻是以下信息:
a) 产品名称倒~~钢带) ; 

b) 本部分ι
c) 牌号;

d) 规格.&JÒ'r耀章[ ; 

e) 边绵状态!
f) 包装方式 E

g) 蓝iib

h) 其他要求.

6 尺寸、外形、重量及允许他是
飞、『 ♂

钢极及钢带的尺寸、外形、重盖乒允许偏主噎种·扩惯lT 709 的嘴金

7 技术要求
电--- ~ 

7. 1 化学成分

值/规定最小抗投强度

钢的化学成分(熔炼分析〉参考值见附录人。如需方对化学成分.ff要求，应在订货时胁商。

7.2 冶炼方法

铜板及钢带所用的钢采用氧气转炉或电炉冶炼。除非另有规定，的炼方法由供方选择。

7.3 交货状态

钢板及钢带以热轧或控轧状态交货。

7.4 )J学和工艺性能

7.4. 1 钢极及钢带的力学和工艺性能应符合表 1 的规定。
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7.4.2 弯曲试验后，试样的外侧面不得有肉眼可见的裂纹。

牌 辛苦

HR9üO/1200MS 

HR1050/ 1400MS 

下屈服强度. .01

R...1 
MPa 

900~1 150 

8 拉伸试验试样方向为纵向.

b 弯曲试验规定值适用于舅告试轨

8. 1 

8.2 

8.3 

匣
、圃'唱~吨'‘' ‘

、丫u JF ' 才"

2 拉{申试验

3 弯曲试验

4 品位度

表 1

拉伸试验·
180。弯曲试验b

抗拉强度 黯t后伸长率
(d一苦苦心直径

Ra.l A!O ffio) /% 
a一试样厚度〉

MPa CLo =80 mm,b= 20 mm) 

关1 2M 二主5 d = 8á 

d = 81l 

~-. -一 唱E 宁

反把，fT 20~3、Gß/T 20125 、 GBIT 20126 

GB/T 228 

GB/ T 232 

GB/ T 63!}4 

5 | 非金属夹杂物 | 一 | 一 I GB/T 10561 

8.4 对不切头尾的钢带，试样应在距离轧制钢带头尾大于 6m 处截取。

8.5 钢板及钢带应戚批验收，每批应由重量不大于 40 t 的同牌号、同炉号、同厚度和同轧制制度的钢

板或钢带组成。 供方在保证技术要求的前提下，可适当调整检验批重量，但每批的最大重量应不大于

75 t 。

8.6 钢板及钢带的复验按 GB/T 17505 规定。

9 包装、标志和质量证明书

钢板及钢带的包装、标志及质量证明书应符合 GB/T 247 的规定 b
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10 敬值修约

数值修约按 GB/T 8170 的规定。

11 国内外牌号近似对照

2挥部分牌号'与国外标准牌号的近似对照见附录队

4 



附录 A

(资料性附录〉

化学成分参考值

钢的化学成分〈熔炼分析〉参考值如表A. l 所示.

表 A.1

化学成分'(质 jlÍ分数)/%

牌 口, C Si Mn P S 

骂王 王三 =二 4三 骂王

HR900/1200MS 
0. 30 2.20 3. 00 0.020 0.025 

I1 RI050/1400MS 

a 允许添加兴他含金元素，但 Ni+Cr十Mo~l. 5. 

b nr用八ls 替代 Alt.此时 Als二?;O. 010%. 

GB/ T 20887.5-2010 

Altb Cu 

二主 主ζ

0.015 O. 30 
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附录 B

(资料性附录〉

国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照见表 B. 1.
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H R900/1200M S 

HRI050/1400MS 

袤 B.1

prEN ] 0338 : 2007 (E) 

HDT120QM 
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