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刚 吕

GB/T 20887(汽年用高强度热连轧钢板及钢带》共分为 5 部分:

那 l 部分:冷成形用高屈服强度钢

那 2 部分:高扩孔锅

那 3 部分:双相钢

那 4 部分:相变诱导组tt钢

缆 5 i部分:马氏体钢

本部分为 GB/T 20887 的第 4 部分。

今二部分的附录 A 有i 附.>-，Æ B 为资料性附录。

本部分 [11 巾剖钢铁工、业协会提出。

:尔部分由全[喝铜标准化技术委员会归口。

Gß月 20887.4-2010

4:部分起草单位:宝山钢铁股份有限公司、冶金仁、W信息标准研究院、盯饷总公司。

;年部分七耍起年人:李王光、黄锦花、徐宏伟、涂树林、外忠明、 fJoc峰、王晓虎、师莉、施鸿雁、许晴、

陆敏、张iJ!苏.
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1 范围

汽车用高强度热连轧钢板及钢带

第 4 部分:相变诱导塑性钢

本部分规定了打I~诱导坝'~E钢热连轧钢版此钢咐的分类和代号、尺、J' 、外形、觅盘、技术要求、检验

和l试验、包装、标忐及J贡 Jj t证明白等 。

本部分适用 fJ?: JJr小火 f 6 mm 的有|变诱叶抑1~'rÉ铜热连轧钢带以.&14-i此榄切成的钢极及纵切成的

纵切钢带，以下简称铜板及钢带.

2 规范性引用文件

F列文件中的条款通过水部分的引用而成为本部分的条款。凡是注目 j阔的 <]1 用文件，其随后所有

的修改单(不包插助误的内容〉或修订版均不适fIJ 'F本部分，然而，鼓励棍据本部分达成协议的各方研究

盐否可使用这些文件的M.frr版本 。 凡是不注 n 剔的引 )-1 J文件，其最新版本边JOF水部分。

GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏泣

GB/ T 223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含挠的测定 还原型硅铝酸盐分光光J立怯

GB/ T 223. 9 钢铁反含金铝含址的测定锦禾自 S 分光光度法

GB/ T 223. 12 钢铁及合金化学分析方法 碳酸铀分离-二苯酸镜二脱光皮法测定锚量

GB/ T 223.23 钢铁及合金银含量的测定 丁 二嗣后分光光度法

GB/ T 223.26 钢铁及合金 铝含量的测定硫辄酸盐分光光度法

GB/T 223. 53 钢铁且含金化学分析方法 火焰原 f吸收分光光度法m~址制盘

GB/T 223. 54 钢铁及含金化学分析方法 火焰胆子吸收分光光度法测定锦iik

GB/T 223. 59 钢快及含金 磷含母的测定 协磷佣监分光光度法和l锦磷4日战分光光度法

GB/ T 223. 60 钢铁必合金化学分析方法 高氨酸脱水重量法测定硅含旺

GB/ T 223. 62 钢铁(})!.合金化学分析方法 乙酸 r醋萃取光度法测定磷Jlt

GB/ T 223. 63 钢铁.&合金化学分析方法 西碗酸饷〈饵)光度法测定锚Jìt

GB/ T 223. 64 钢铁A合金结含量的测定火焰原-f吸收光谱法

GB/ T 228 金属材料室温拉伸试验b法·

GB/T 247 铜板和1钢带包装、标志及质最证明书的一般规定

GB/T 709 热轧钢版和钢带的尺寸、外形、啦!止A允许偏差

GB/T 2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

GB/ T 4336 碳Jj{钢和中低合金钢 火花源原 f~之射先谱分析方法(常规法〉

GB/ T 5028 金属材料 薄板和薄带 拉伸应变硬化指数阳值〉的测定

GB/ T 6394 金属平均品控度测定法

GB/ T 8170 数值修约规则与极限数值的友/民和1判定

GB/ T 10561 钢巾 if:金属夹杂物含量的测定 标准评级图显微检验U~

GB/T 11505 钢及钢产品交货一般技术~求

GB/T 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和|制样方法

GB/T 20123 钢铁 总破硫含拉-的测足 尚顿感JJi炉燃烧后红外吸收法(常规方法〉

GB/T 20125 低什金钢 多元素含量的测定 也感楠合等离子体原子发射光谱法
1 



GB/'f 20887.4-2010 

GB/ T20126 I~合金钢 低碳含革的测足; 第 2 部分:感b创刊经预加热〉内燃烧)fí红外吸收法

G8/ T 24 1 74 钢 烘炜缸化值(BH2) 的测定方法

3 术语和定义

下列术iff和定义适用于本部分.

3.1 

相变诱导塑性锅 transformation induccd plasticity stccJs (TR) 

副主程 ~II ，残余奥氏体可相变为马氏体组织 .

该钢具有较高的加工硬化凉、均匀仲设6ttJ\'t.酬 。 与市
J 

仲且在 。

4 分类和代号

HR 

400/590 

rR 

"P"表1$ • 

4.3 铜板及铜A

5.1 订货时用户4

a) 

b) 

c) 

d) 

f) 边缘状态;

g) 包装方式;

的噎址;

i) 其他要求。

[71吐 "TR"二三个部分

5.2 订货时，如未说明表出i状态，则以热轧表面交货。当表面状态为热轧酸洗表面时，如未说明是杏涂

油时，则以涂油交货。

6 尺寸 、外形、重量及允许偏差

钢板>>..钢带的尺寸、外形、!u址及允许偏差应符合 GB/T 709 的规定.

7 技术要求

7.1 化学成分

钢的化学成分〈熔炼分析〉参者值见附录 A. 如需Jn;j化学成分布要求，应在订货时协商。

2 
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7.2 冶炼方法
铜板及钢带所用的钢采用纸气转炉或电炉冶炼。除 |非另有规定，冶炼)i讼山供方边排。

7. 3 交货状态

7.3.1 铜板及钢甜;以热轧或控轧状态交货.

7.3.2 钢板及钢带为热轧酸洗表面时，通常以涂油状态供货，所涂油膜庇能用磁水溶液去除，在通常的

包装、运输、装卸和储存条件下，供方保证自生产完成之门起 3 个月内不生锈.纶{共在;双方协商.并在合

同中注明，热轧酸洗表面也叫以不涂油状态交货。不涂泊的酸洗钢敏及钢带，在运输和加_L过程中易产

生锈蚀和擦伤。

7.4 力~和五艺'rl:H!1 
7.4. 1 铜板及钢带的)J 宇:

7.4.2 对于 n 值，供力·

a 

7.5 

7.5.1 

分M .

7.5.2 

7.5.3 

牌号

*度的 6% 。

级别

普通级表面

(FA) 

__"，.，卢

较高级袭顶

〈阳) I 热轧股洗麦丽 |点、

"值
(]O%~20 Yo) 

二二0.19

~O.15 

部分I赶不超过锅带总

应保证俐板及钢带允许的段小厚度

性的缺欠，如轮微的划。j、轻微压痕、轻微麻

7.6 经供需双方协商并在合|付中注明，可烘烤硬化{匠、补充品拉度和非金属夹杂测定.

8 检验和试验

8. 1 铜板及钢带的外观用肉眼检查。

8.2 铜极及钢带的尺才和1外形应用合适的测五tT. J-l-现11 盐。

8.3 n 值是在 10%~20%应变范围内计算得到的.当均匀伸长率小于 20% flJ , J1;!iY:变1[因为 ]0% 屯

均匀伸民结束;当均匀伸段率小于 10%时，其庇变rG.国为 5%至均匀伸长结束.

8.4 每批钢极及钢带的检验项目、试样数桂、取样方法和l试验方法应符合在 3 的规定.

3 
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表 3

序号 | 丰往事每项目 试样数每/个 取样方法 试验"}j法

1 
GB/ T 223 、 GB/T 4335 、

化学分析 1 /每炉 GB/ T 20066 
。B/T 20123 、GB/T Z{) 1 25 、Gß/T 20126 

2 rH申 GB/ T 2975 Gß/l、 228

•--- 一
3 n 值 GB/ T 2975 GB/ T 5028 ~司18.3

. 
一

国. . - -
4 品幸草皮 一 GB/ T 5394 

:> 11 合~夹杂物 - 一 GB/T 1056] 

8.5 对不切J头}茵的钢带， ÌÂH;)监在距离轧制钢带头胆大 f6m处战取 a

8.6 铜板及钢带应成批验收，每批应出重 I止不大于 40 t 的时牌 U 、 l~iJ炉号、同厚度和闷轧制制度的制

板或铜带组成. 供方在保证技术要求的前提札叫远当调整检验批m道，伺每批的挝大I:[{量应不大 f

75 t. 

8. 7 铜板.&倒带的复验按 GBjT 17505 规定 。

9 包装、标志和质量证明书

铜板及钢惜的包装、标志.&质Gl证明 1H也符合 GBjT 247 的规定 .

10 数值修约

数值修约按 GBjT 8170 的规定。

11 国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照见附二是民

4 
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附录 A

(资料性附录〉

化学成分参考值

钢的化学成分〈熔炼分析〉参考值如表 A.l 所I}' .. 

袭 A.1

化学成分.(质坠分数)/%
卡-

一- - ~- ' 

牌 辛3- C Si Mn S 

也;:: 4二 ~ 4二 4二、'‘ 

1 rR<1 00/S90TR 
唱』 0.30 2.20 2.50 0.090 0.015 

HR450/780TR -- - --- .._ '圄.蝇…--'-- -…· '-

'允许添加只他含金:Jl;京，衍l N.十 Cr-<- :-.10"';;; 1.5 . 

b I1TfJ:I Als 替代 Ah ，j比lI.t Als~O. 010%. 

GB月 20887.4-2010

A1th Cu 
，、~ 运二

0.015 O. 20 

-- -~-

5 
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附录 B

(资料性附录〉

国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照见表 B. I.

表 B. 1 

问
-m
-m

侧
一ω
-w

j
-
R

一
阳

门
，
H

-
u

户
υ
一

5AE ]2'ft\5-2007 

TR1P 590T/100Y 

TRIP 780丁/450Y

6 
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