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前言

GB/T 20887<<汽车用高强度热连轧钢板及钢带》共分为 5 部分 :

第 1 部分 : 冷成形用高屈服强度钢

第 2 部分 :高扩孔钢

一一 第 3 部分 :双相钢

一一 第 4 部分 :相变诱导塑性钢

第 5 部分 : 马氏体钢

i挥部分为 GB/T 20887 的第 3 部分。

i挥部分的附录八、附录 B 为资料性附录。

本部分由中国钢铁工业协会提出。

y挥部分由全同钢标准化技术委员会归口。

GB月 20887.3一20 1 0

本部分起草单位:宝山钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院、首钢总公司、湖南华菱涟源钢

铁有限公司.

本部分L~起草人:李玉光、涂树林、徐宏伟、黄锦花、 F成峰、孙忠明、王晓虎、师莉、焦国华、

施鸿雁、许晴、黄镇如、陆敏.
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1 范围

汽车用高强度热连轧钢板及钢带

第 3 部分:双相钢

本部分规定了双相钢热连轧钢板及钢带的分类和代号、尺寸、外彤、哇!在、技术要求、检验和试验、包

装、标志及服母证明伟等。

本部分适用于厚度不大于 6 mm 的双相钢热遥轧钢带以且由此横切成的铜板及纵切成的纵切钢

带，以下简称铜板>>.钢带。

2 规范性引用文件

下列文件中的条敖通过本部分的引用而成为本部分的条款.凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改悦〈不包括勘误的内容〉或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注目期的引用文件.其战新版本适用于本部分。

GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T 223. 5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原理硅钳酸盐分光光度法

GB/T 223.9 钢铁及合金铝含量的测定铅天丁If S 分光光度法

GB/T 223. 12 钢铁及合金化学分析方法 碳酸铀分寓 -苯酸镜二脐光度法测定铅量

GB/T 223. 23 钢铁及合金银含量的测定 丁气酣Rij分光光皮法

GB/T 223.26 钢铁及合金铝含量的测定硫辄酸战分光光皮法

GB/T 223. 53 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光皮法测吕立铜量

Gß/T 223. 54 钢铁及合金化学分析方法 火焰~f吸收分光光皮怯测定银量

GB/T 223. 59 钢铁及含金 磷含茸的测定 铅磷4日政分光光皮法和锦磷铝蓝分光光度法

GB/T 223.60 钢铁及合金化学分析方法 高氨酸脱水蓝蓝法测定硅含母

GB/ T 223. 62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸 r酣萃取光皮法测定磷ft

GB/T 223. 63 钢铁及合金化学分析方法 高腆酸铀〈御〉光度法测定锚监

GB/T 223.64 钢铁及合金锺含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T 223. 78 钢铁及合金化学分析方法 姜黄索直按光度法测定棚含量

GB/ T 228 金属材料 室温拉伸试验方法

GB/ T 247 铜板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

Gß/T 709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

GB/T 4336 碳素钢和中低合金钢 火花源原子发射光谱分析方法(常规法〉

GB/ T 5028 金属材料 薄板和薄带拉伸应变硬化指数(n 值〉的测定

GB/T 6394 金属平均晶粒度测定法

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含量的测定一一 栋准评级固始微检验法

GB/T 17505 钢及钢产品交货一般技术要求

GB/T 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GB/T 20123 钢铁 总碳硫含量的测定 高频感应炉燃烧m红外吸收法(常规方法〉
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7.3 交货状态

7.3.1 钢板及钢带以热轧或控轧状态交货.

7.3.2 钢板及钢带为热轧酸洗表面时，通常以涂油状态供货，所涂泊膜应能用碱水溶液去除，在通常的

包装、运输、装卸和储存条件下，供方保证自生产完成之日起 3 个月内不生锈.经供需双方协商，并在合

同中注明，热轧酸洗表面也可以不涂油状态交货.不涂泊的酸洗铜板反钢带，在运输和加工过程中易产

生锈蚀租擦伤.

7.4 力学和工艺性能

7.4.1 锅饭及钢带的力学和工艺性能&1事舍嚷甲的规起‘

7.4.2 对于 n {í丘，供方如能保证开怀进行试验。

牌号

7. 5 我国股

7.5.1 钢板

分层.

7.5.2 

级别

于章通级司经商

(F八〉

较高级夜雨

(FB> 
热轧酸洗表面

7.6 经供需双方协商并在合同中注明，可补充烘烤硬化值、品粒度和非金属夹杂测定.

8 检验和试验

8. 1 钢艇&钢带的外观用肉眼检查。

8.2 钢板及钢惜的尺寸和外形应用合适的测量工具测哇。

n 值

~O.H 

二~O.ll

8.3 Tl 值;是在 10%.......20%应变范围内计算得到的。当均句伸长取小 f 20%时，其应变范围为 10.%至

均匀伸民结束 i当均匀伸长率小于 10%时，其应变范围为 5%至均匀伸长结束。

8.4 每批钢极及钢带的检验项目、试样数量、取样方法和试验方法应符合表 3 的规定。
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表 3

序号 检验项目 试样数笙/个 取样方法 试验)i法

l 
GB/ T 223、GB/T 4336 、

化学分析 1/每炉 GB/ T 20066 
CB/T 20123 、 GB/T 20125 、GD/T 20126 

2 拉仰 1 (;B/ T 2975 GB/T 228 

3 "值 1 Gß/T 2975 GB/ T 5028 和1 8.3

4 BHz 1 GB/ T 2975 GB/ T 24174 

5 品粒度 一 GB/T 6394 

6 非金属夹杂物 一 GB/T 10561 

8.5 对不切头尾的钢带，试样应在距离轧制钢带头尾大于 6m 处截取.

8.6 铜板lÆ钢带应成批验收，每批应由重量不大于 40 t 的同牌号、同炉号、同厚度和同轧制制度的钢

板或钢带组成. 供方在保证技术要求的前提 f，可适当调整检验批重茧，但每批的鼓大重量应不大于

75 τ 。

8. 7 钢极具钢带的复验按 GB/T 17505 规定 .

9 包装、标志和质量证明书

钢极具钢带的包装、标志此质量证明书应符什 GB/T 247 的规定。

10 数值修约

数值修约按 GB/T 8170 的规定。

11 国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照JÆ!.附录 B.
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附录 A

〈资料性附录〉

化学成分参考值

钢的化学成分〈熔炼分析〉参寿值如表 A. l 所示。

表 A.1

化学成分.(质簸分数)(熔炼分析)/%

牌 -8' C Si Mn 

=二 =二 唱二

HR330/580DP 
0.23 2.00 3.30 

HR450/780DP 

a 允许添加其他合金元素 • ffl. Ni f- (二r 卡Mot>二1. 5. 

b 可用 Als 替代 Alt.此时 Als;?;0.010% .

? S 

骂王 4二

0.090 0. 015 

Gß/ T 20887.3-2010 

Cu I B 

ζI ~ 

0.40 I 0.006 
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附录 B

(资料性附录〉

国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照此表 B.1 .

表 B.1

GB/T 20887. 3-2010 prEN 10338- 2007 S八E J2745-2007 }1S G3134 -2006 JFS AI001-1998 

SPF Ir510Y JSH540Y 

H R330/580DP H DT580X DP590T‘ /300Y SPFH590Y JSH590Y 
γ一一

HR450/780DP 一 DP780T/380Y JSH780Y 

" 
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