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前

GB/T 20887(汽车用商强度热迄轧钢板及钢~ln分为 7 部分 z

一一盟军 I 部分:冷成形用商朋股强度锵3

一一第 2 部分 z 商扩孔率锵z

一一第 3 部分 2 双相钢;

-一绑 4 部分:相变诱导扭住钢j

一一第 5 部分&马氏体俐，

一一第 6 部分:复相制;

一-~7 部分 : 液压成形用钢.

本部分为 CB/T 20887 的第 l 部分 .

本部分按照 GB/T 1.1-2009 给出的规则起草.

GB/ T 20887.1-2017 

*部分代替 GB/T 20887.1-2007(汽车用高强度热连轧钢板及钢4传 统 1 部分:拎成形用商屈服

强度俐》。 与 GB/T 20887 . 1-2007 相比，主要技术变化如下 ε

-一增加了 HR900F 、HR960F两个牌号及其1世应技术要求〈见我 i、表 2) ;

一一删除了残余元素规定〈见 2007 年版 6 . 1. 1) 1 

一一修改了组批军蟹，从 40 t 调整为创刊见 8.2 ， 2007 年版 7.句 ，

-一地加了俭验文件·类型的规定t见第 9 章);

一一增加了资料性附录 B(见附录 B).

*部分由中国钢铁工业协会提山 .

本部分由全国钢栋准化技术委员会(SAC/TC 183)归口 .

本部分起t:r单位 ， 3;: 山钢铁股份有限公司、首钢总公司、*-钢集团有限公司 、冶金工业信息标准研究

院 、接钢股份有限公司也

""部分主要起草人 z 黄锦花、张维旭、朱窄、涂树林、陆敏、失朝辉、张险饰、管古春、胡聆、师秘、

~m闽、李倍、孙忠明、李熟UI • 
本部分所代瞥标准的历次版本发布情况为:

一-GB/T 20887.1-2007. 
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1 范围

汽车用高强度热连轧钢板及钢带

第 1 部分:冷成形用高屈服强度钢

GB/T 20887 的本部分规定了热轧冷成形用商周股强度钢板及钢带的分炎和I牌号表示方法、订货

内容、尺寸 、外形、重量 、技术要求、试验为'法 、检验规则、包装、标志及质量证明书.

本部分适用于玲成形州高刷版强度热ii轧钢辛苦以及刷锅宁市街切成的钢极和纵切成的纵切钢有H以

下简称"铜板及钢带")⑩

2 规范性亏| 用文件

下列文件对于本文件创应用是必不可少的. 儿:是注目期的寻|用文件 ，仅注国朔的版本适用于本文

件. 凡是不注目朔的引用文件，其最新版本(包抠'所有的修改单〉适用于本文件.

GB/T 222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T 223.5 钢铁 磁添砖和全:1硅含量的测定 还原型硅锢~盐分光光度法

GB/T 223 .9 钢铁及合金 铝合擎的测定俗天背 S分光光度法

GB/T 223.17 钢铁及合金化学分析方法 二安替比林耶烧光皮法测定铁盘

GB/T 223.26 钢铁及合金锢含量的测定硫氯酸盐分光光皮法

GB/T 223.40 钢铁及合金银含擎的测定氯确盼 S 分光光度法

GB/T 223.58 钢铁及合金化学分析方法 亚硝酸俐-亚硝酸俐漓定法测定锺垦

GBjT 223.59 钢铁及合金 麟含量的测定 俗磷锢蓝分光光皮法和锐磷制蓝分光光度法

GB/T 223.67 钢铁及合金硫含量的测定 次用基蓝分光光度法

GB/T 223.76 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收光踏法测定饥萤

GB/T 223.78 钢铁及合金化学分析方法 袭黄素直接光度法测定砌含盘

GBjT 223.86 钢铁及合金 总碳含量的测定感~妒燃烧后红外吸收法

GB/T 228.1- 2010 金属材料 tìLfi申试验 ffS l 部分 :~温试验方法

GB/T 229 金属材料 夏比摆银冲击试验方法

Gß/T 232 金属材料弯曲试验方法

GB/T 247 钢板和1钢~I~包装 、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 709 热轧钢板和i钢带的尺寸、外形 、撞撞及允许偏羞

GB/T 2975 俐及钢产品 为学性能试验取样位置及试样制备

GBjT 4336 碳素钢和中低合金钢 多元素食擎的测定 火花放电原子发射光谱法〈常规法)

GB/T 6394 企属平均品被度测定法

GB/T 8170 数i自修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含链的测定标准评级阁显微检验法

GB/T 17505 钢及俐产品 交货一般技术要求

GB/T 18253-2000 钢及钢产品 检验文件的类型

GBjT 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取祥和制样方法

i 
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GB/ T 20123 钢铁 总被饭食垦的测定 高频感应f'燃烧后红外版q立法 t常规万法〉

GH/T 20125 低合金钢 多元索含量的测定 电感梢合等离子体原子Ã射光谱法

GB/ T 20126 非食金钢 低碳含髦的测定 第 2 部分 2 感fi且炉(经预加热〉内燃烧后红外吸收法

3 分类和牌号表示方法

3.1 分类

3. 1. 1 锵板及钢带按表而状态分为热轧表面和热轧般说表而.当表面状态为热礼贩洗表丽时，以代号

-P"表示.

3. 1.2 锅饭及钢啊?按褒丽质量分为普逝级袭商(FA)和校高级表丽CFB) • 

3.2 麟号表示方法

钢板及钢帘的牌号囱热轧英文" Hot Rolled"首字得"HR" .规定最小屈服强度的数1K及戚形英文

也F'orming"首字母"f'"三个部分组成.

示例 HR31 5F

HR一一然轧英文.Hot Ro lle<J"芮字母 g

31 5-一规定的援JHt! 1且强度阻，单位为兆帕(MP.) , 
F一一成%的英文"Fonning"的首·位英文字母.

4 订货内容

4.1 tf(本部分订货的合同或订单应包tS下列内容·

u) 产品名称t钢板或领?ID;

1>)本部分编号;

c) 牌号 s

d) 规格及尺寸、不平度精~，

。 表丽状态〈酸洗表面时，以{t号"P"表示) ; 

D 表面质盘级别 z

g) 边缘状态 F

h) 包装方式 p

i)军:屋 p

j) ，同;他特殊要求，

4.2 如订货合同 '归来注明表团状态、厚度精度等信息时，则以热轧表面、普通厚度精度供货. 对于表面

状态为热轧段洗麦丽时 ，如来说明表商JJJU主级别来l是否涂M时.以绞高级表丽(FB)和涂部l交货 .

5 尺寸、外形、重量

俐板及钢带的尺寸、外形、i:盘及允许偏差成符合 GB/T 709 的规定 e

2 
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6 技术要求

6. 1 牌号及化学成分

6. 1.1 钢的牌号及化学成分{熔炼分析)!N.符合表 i 的规定. 囚内外标准牌号近似对照参见附录A.

6. 1.2 成占百钢板及钢带的化学成分允许偏爱应符合 GB/T 222 的，规定 。

褒 1 钢的牌号及化学成分

化学成分 〈质量分数)/Yo

牌号 C $i Mn p s Ah' Nh V Ti 、A。 H 

不太子 不IJ、干 不大于

HR3 15F 0.12 。 .iiO 1.30 。.02& 0.020 。 .01.'; 。 .09 0.20 0. 15 

HR355F 
0.12 。.50 1.50 0.025 0.015 0.015 0.09 。.20 0.15 

HR380F 

HR420F 
。 .12 。.50 1.60 0.025 0.015 0.015 0.09 0.20 0 .15 

HR460F 

HR500F 0.12 0.50 1.70 0.025 0.015 0.01 5 0.09 0.20 0.15 

HR550F 0.12 0.50 1.80 0.025 0.015 0.01 5 0.09 0.20 0.15 

I IR600r 。.12 0.50 1.00 0.025 0.015 0.01 5 0.09 0.20 。 22 0.50 O.∞5 

HR650F 0.12 。.60 2.00 0.025 0.015 0.01 5 0.09 0.20 0 .22 0.50 。'∞5
HR700F 。 .12 0.60 2.10 0.025 0.015 0.015 0.09 0.20 0 .22 0.50 O.∞5 

HR900F 0.20 。.60 2.20 0.025 0.010 0.01 5 0.09 。.20 0.25 1.00 。，∞5

HR9~OF 0.20 。 . 60 2.50 。.02& 。.010 0.015 。 .09 0.20 0.25 1.00 0.005 

• ~与化验酸锵伺 AIs 时.其含量应不小于 0.0 1 0.% ，

6.2 冶炼方法

钢极及钢~Ir所府的钢采用氧气转炉或电炉冶炼.除非另有规定 ， 冶炼方法由供'Jf选撑-

6.3 交货状态

6.3. 1 铜板及钢精通常以热轧状态交货 .

NÞ+Ti+ V 

0.22 

0.22 

0.22 

0.22 

0.22 

0.22 

0.22 

0.22 

6 .3.2 铺板及钢丰i1'为热轧酸洗表面时.通常「涂油供货，所涂刘I腹应能用碱水揭穿液去除 ，在通常的包装、

运输、装卸及贮存条件下，供方应保证自创造完成之日起 3 个月内，钢扳及钢情表面不生锈. 经供白宫双

方协商，并在合同中注明，热轧很洗表面也可不涂油供货 .

注: 对于需方要求的不涂油产品 ，可能产生锈蚀，也可能在运输、法卸、储存和使期过程中，表面易产生径微如l伤 .

6.4 力学和工艺性能

6.4.1 铜板及钢榜的力学和工艺性能应符合表 2 的规定.

6.4.2 弯翩试验后 ，试样的外侧表面不应有自视可见的裂纹。

6.4.3 冷成形用推荐的最小弯曲半径参见附崇 B.

3 
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表 2 力学和工艺性能

!i'I.仰民验·

属后后伸长撑'Yo

上崩 III强度
不小于

牌号 f商银强III 弯幽试碰d
/? .u' fMl' a A..相盟' A 

不小于
R./ MJ' .. 

~原/mm

<3.0 ~3.0 

HR315F 315 390- 510 20 26 }8()O ， η=Oa 

HR355F 355 430-550 19 25 180. , 0 = 0.5. 

HnS&OF 3&0 450-5M 18 23 180. . /) - 0.50 

1-1 民420F 4,20 480-620 16 21 180..0-0.50 

1-IR460F 460 520-670 u 19 180., D - 1.0. 

HRSOOF 500 550-700 12 16 1800
• D - 1.00 

II R650F 550 600-760 12 lG 180' • D = 1.5. 

IIR600F 600 650-820 11 15 180' . f) = 1.5. 

HR650P 650 700-8-80 10 14 180' . 1J =2.0α 

HR700F' 700 750-950 10 13 180' .η=2_0. 

HR900F 900 930- 1 200 E 9 90气 。=8a

HR960F 960 980-1 250 7 8 钩.， 0 :;;;90 

· 枚仲j;\验试样方向为纵l句，

‘ 2昌腻'且现象不明显时，可采用规定!'Il伎延伸到度 R "" ，代替.

a 试丰事为 CB/T 228.1-20 10 中的问试梯队。 =80 mm ,,t, .=20 mmλ 

d 弯曲试验适用于惯向试样，弯曲|试悴宽li[ "~35 川剧，仲1在试验n-f试样宽度为 35 tuth. D 为弯曲应头真经 .a 为

试样原/Î .

'厚度太于 &.Omm 的铜板及钢带，-'t屈服强度下限允许降低 20 MI'ao 

6 ,5 表面质量

6 ,5. 1 钢板及钢吗?表而不应有裂纹、结疤、折桑、气泡和l夹杂等对使用有窑的缺陷，锵:极A钢带不应有

分层.

6 , 5_2 钢板及锵~I}备表丽质结成符合表 3 的规定.

~3 表面质量级别及特征

麦丽!dt是级别 代号 远闭的麦丽处理方式 特征

然轧表面
麦丽允许有部!tc.t高度〉不翻过锢彼岸度公量生之半的麻点、四

普通饭表面 FA 丽、划痕铮轻德、局部的缺陷 .但应保证钢槌及钢带ftì年的最小
热礼1m洗表面

j早IX

草草商银表面 FB ~轧贱洗表面
表î!iï允许有不影响成型性的缺怖，如轻艇的划伤、经徽压19;、轻

微麻点 .轻微m印及色釜~

4 
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6.5.3 对于钢-M t刷子没有机会切除号f7缺陷的部分，因此允许有F缺陷，但有缺陷的部分不应超过每卷总

长度的 6%.

6.6 特殊要求

根据市方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，可补充夏比(V 缉缺口〉冲击试验、品位度和非

金属夹杂物检验。

7 试验方法

7. 1 钢的化学成分分析方法按 GB/T 223. 5 、 GB/T 223.9 、Gß/T 223 . 17 、GB/T 223 .26、G.B/T 223.40 、

GI>/T Z23 . 58 、 GB/T Z23 . 59 、 Gβ/T 223.67 、 G己./T 223 . 76 、 GB/T 223.78 、 GB/T ZZ3.86 、 Gß/T 4336 、

GB/T 20123 、 GB/T 201 25 、 GB/T 20 126 或通用万法的规定进行，但仲裁时应按 GB/T 223.5、

GB/T 223 .9 、GB/T 223. 17 、GB!T 223 . 26 、 GB!T 223 . 40 、 GB/T 223 . 58 、 GB!T 223.59 、 GB/T 223.67 、

Gß/ T 223 .76 、GB/T 223 .78 、GB!T 223.86 的规定进行.

7.2 铜板及钢帘的检验项目和试验方法应符合表 4 的规定 .

表 4 钢板及钢带的钱验项目 、议梓数震 、取样方法和试验方法

F字号 检验项目 l良样数量 取样方法 试验方法

1 化学成分 1 个/炉 GBJT 20066 .lìI. 7.1 

2 位{申试检 1 个/批 G民/1" 2975 (; B/ l" 228.1-20JO 

3 4g陶试雄 1 个/批 GB/T 2975 G8/T 232 

4 冲击试磁· 3 个/批 GB/T 2975 GB/T 229 

5 OIIt粒度· 协商 协商 。日/T 6394 

6 非金属夹杂物‘ 协商 协商 GB/ T 10561 

7 尺寸、外~ 逐*1逐卷 适应的绿具

8 表面质最 这张/逐卷 自视

· 根据需方畏求，~供需双方协商并在合同中注明时补充的位验驯国 .

S 撞验规则

8. 1 铜板及钢平静的检查和1驳收由供方检验部门进行.

8.2 钢板及制~il'应成批验收@每批成fR 唱愚不大于 60 t 的同一牌号、 IÀJ一炉号、 1"1一厚度和 loj一轧制

制度的铜板或钢带组成.轧制卷重大于 30 { 的钢带和连轧板可按两个轧制卷组批.

8.3 钢板及钢丰w的取样数量和取样方法应符合表 4 的规定 .

8.4 铜板及制帘的复验与判定规则应符合 GB/T 17505 的规定 .

8.5 检验结果按修约值比较法进行修约，修约规则核 GB/T 8170 的规定.

9 包装、标意及质量证明书

钢板及钢~iT的包装 、标志、质量证明书店符合 Gß!T 247 的规定 . 质量证明书〈检验文件)的类型应

符合 CB!T 18253-2000 的规定。 当米指定检验文件类型网技 GB/T 18253-2000 类型 5. 1 .13 。

5 
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附录 A

{资料性附蒙}

国内外腺号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照见表 A.l .

褒 A.l 圈内外牌号近似对照亵

GB!T 20881.1-Z017 EN 10149-2,2013 ISO 693O-1 ， 2001(ω 

NR3l5F S315MC FeE3J5 

HRJ55F S355MC FeE355 

J-I R380F 

HR420F S4 20MC l'eE420 

HR460F S460MC FeE460 

HR500F S500MC l'eE500 

I-IR550F S550MC FeES50 

Ii民.6001" S600MC l'eE600 

I-IRG50F S650MC FeE650 

HR700F S700MC FeE700 

1-1 1ωooF S900MC 

HR.960F S960MC 

6 
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附录 B

〈资料性附录〉

冷成形用推荐的最小弯曲半径

冷成形用推荐的最小弯曲半径见表 8.1.

褒 8. 1 冷成形用推荐的最IJ、弯曲半径 单位为毫米

推荐的最小型lf fHt半径〈弯陶角度运90')

解号 公称厚度 t

运3 >3-6 >6 

1IR315F 。.2~1 0.51 1.0l 

IIR355F 0.251 。.51 1.01 

HR380F 。. 51 1.01 1.51 

HR420 F 0.5, 1.01 1.5ι 

HR4GO F 。. 51 1.01 1.51 

HR500F 1.01 1.51 2.0/ 

HR550F 1.0, 1.51 2.01 

HR600 F 1.01 1.51 2.0/ 

IiR650F 1.51 2.01 2.51 

I-IR700 F 1.51 2.01 2.51 

HR900 F 3.51 4.01 4..5/ 

HR9GO F 4.01 4.51 5.01 
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