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1 范固

汽车用高强度热连轧钢板及铜带

第 2 部分:高扩孔铜

本部分规定了高扩孔钢热连轧钢扳及钢带的分类和代号、尺寸、外形、重量、技~要求、检捡和试捡、

包装、标志及质量证明书等.

本部分适用于厚度不大于 6 mm 的具有高扩孔位能热这轧制帝以及由此横切成的销扳及纵切成的

纵切销帘，以下简称锅饭及锅带.

2 规范性引用文件

下列文件巾的条款迢迢本部分的引用而成为本部分的条款.凡是注目期的引用文件 ，其随后所有

的修改.lI1 <不包括勘误的内容〉或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据卒部分达成协议的备方饼先

是台可使用这些文件的最新版本.凡是不注目婉的引用文件，其最新版本适用于本部分e

GB(T 222 钢的成品化学成分允许偏爱

GB/T 223. 5 钢铁 酸溶硅和金硅含量的测定还原112硅钳您能分光光皮法

GB/T 223. 9 钢铁及合金铝合绩的测定锦天青 S 分光光1t法

GB/T 223. 12 钢铁及合金化学分析方法 碳盖章例分离·二笨酸锐二JIjf先度法测定错量

GB/T 223. 17 钢铁及合金化学分析方法 二安替毗琳甲统光使法测定钦:;t

G l:liT 223. 23 钢铁及合金银含量的测定 了二舰射分光光度法

GB;T 223. 26 钢铁及合金钳含量的测定硫低酸盐分光先1tì*

GI:l/T 223. 54 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定像摄

GB/T 223. 59 钢铁及合金 确含量的测定 锁磷倒蓝蓝分光先1t法和锦磷锢监分光先度法

GB/T 223. 60 钢铁及合金化学分析方法 商氯酸脱水室最法测定硅含量

GB/T 223. 62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁磁萃取光皮法测定磷量

GB/T 223. 6:> 钢铁及含金化学分析方法 商碗磁销〈饵)光1t法草固定银量

GB/T 223.64 钢铁及合金 链含量的浏);Ë 火焰原子吸收光滔法

GB/T 223.78 钢铁及含金化学分析方法 卖货紫:在接光度法测定砌含量

GB/T 228 金属材料室温拉伸试验方法

GBjT 247 钢板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 709 热轧钢极和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

CB/T 2975 钢汉钢产品 力学攸能试验取样位置及试样制备

GB/T 43 :16 碳索钢和中低合金钢 火花源原子发射光谱分析方法〈常规法}

GB/T 6394 金属平均品控皮测定法

GB/T 8 170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 10561 钢中非金属夹杂物含量的测);Ë-标准评级阁黑微检验法

GB/T 15825. 4 金属部极成形性能与试验方法第 4 部分·扩孔试验

GBjT 17505 俐及钢产品交货-般技术要求

GB/T 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GBjT 20123 钢铁 总碳痪含量的浏定高频感应炉燃烧后红外吸收法〈常规方法〉
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GB/T 201 25 低合金钢 多元素含堡的测定 电感搞合等离子体原子发射光谱法

GB/ T 20126 非合金钢 低碳含量的测定 第 Z 部分:感应炉(经预加热〉内燃烧后红外吸收法

3 术语和定义

下列术语和)'Ë义适用于本部分.

3. 1 

高扩乱钢 bigb bole Expanslon suels (HE) 

高扩孔钢具有较高的抗拉强度、较高的成形位能和良好的凸缘翻边Jit形位能，显微组织主要为铁索

体和贝氏体组织s或主要为强化的铁京体单相组织或贝氏体单相组织等.高扩孔钢有时也称为铁索体

贝氏体钢(FB)或高凸缘翻边高强钢(SF) • 

4 分类和代号

4. 1 钢的牌号由热轧的英文"Hot Rolled"的首位字母~.HR"、规定的最小屈服强度假/规定的:lil小抗拉

强度假、和扩孔钢"Hole Expansion"的首位字母"HE" 三个部分组成.

示例， HR440/580HE 

HR-一热轧的英文" H ot Rol1ed"'的首位字母，

440/580-4(0 ，规定最小朋版强度值 .5801规定最小抗拉强度倍，单位为兆怕(MP.) , 

HE-一扩孔钢的英文"Hole E呻ansion"的首 Z 位字母.

4.2 钢板及钢帘的表团状态分为热轧表团和热轧酸洗袭面，当表团状态为热轧酸1J\:表面时，用代号

"P"褒示.

4.3 钢板及钢带的表面质量分为普通级表面(FA)和较高级表面(FB).

5 订货所需信息

5. 1 订货时用户锦提供以下信息 =

a) 产品名称〈铜板或锅带)，

b) 本部分号;

c) 牌号 s

d) 规格及尺寸、不平度精度s

e) 毅商状态、王臣丽质量级别s

f) 边缘状态 s

在〉包装方式 :

h) 重量;

其他要求.

5.2 订货时，如来说明表面状态，则以然轧表团交货. 当表面状态为热轧酸洗表面时，如来说明是否涂

汹时，则以涂汹交货.

6 尺寸 、外形、重量及允许偏爱

铜板及钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合 GB/T 709 的规定.

7 技术要求

7. 1 化学成分

钢的化学成分〈熔炼分析〉参考值见附录 A. 直01需方对化学成分有要求，应在订货时协商.

z 
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7.2 冶炼方法
铜板及钢带所用的销采用氧气转炉或电炉冶炼.除非另有规定，冶炼方法由供方选择.

7.3 交货状态
7.3. 1 钢板及钢带以热轧或控轧状态交货.
7.3.2 铜板及钢帝为热轧酸洗表面时，通常以涂汹状态供货 ，所涂汹~w.能用碱水浴液去除，在通常的

包装、运输、装镜和储存条件下，供方保证自生产完成之日起 3 个月内不生锈.经供需双方协商，并在合

同中注明，热轧峻洗表面也可以不涂油状态交货 . 不涂泊的酸洗铜板及钢帘，在运输和加工过程中易产

生锈蚀和擦伤.

7.4 力学和工艺性能

钢扳及钢稽的力学和工艺性能应符合袭 1 的规定.

表 1

&伸试验·

牌 号 下屈服强度k 抗拉强度 断后伸** 扩孔率/yo

R.ι/ R./ A.o .....I% 

MP. MP. (L., - 80 mm.b- 20 mm) 

HR300/4S0HE 300-~OO 二~4S0 ;;'24 法80

HR440/580HE 440-620 ;;'580 法14 注75

HR600/780HE 600-800 注780 ;;'12 二注SS

• Ilt:伸试盼试棋?由向为纵向.

b 元明显屈般时采用 R.'t.r.

C 经供需双方协商同意，对屈服强度下限值可不作要求.

7.5 表面质量
7.5. 1 钢板及钢带表面不应有裂纹、纺疤、折叠、气泡和夹杂等对使用有窑的缺陷，钢板及钢带不应有
分层.

7.5.2 钢板及钢带各表面质羹级别的特征按表 2 的规定.

7.5.3 对于钢带，由于没有机会切除带缺陷部分，因此允许带缺陷交货，但有缺陷部分应不越过钢带总
长度的 6%.

襄 2

级别 适用的表团状态 将 征

普通银装橱 热轧褒到 表面允许有深度〈或高度〉不超过钢极&钢带厚度公lt之华的麻点、四面、

(FA) 热轧酸洗表面 划痕等轻徽 、局部的缺陷.但应保证锵援及锅带允许的Q小厚度

较高级表面
热轧酸洗表面

表团允许有不.11'响成形性的缺陷，如轻微的如j伤、级徽压痕、轻微麻J氓、经

(FBl 徽辘印及也差等

7.6 经供需双方协商并在合同中注明，可补充品粮度和非金属夹杂测定等-

8 检验和试验

8. 1 铜板及钢带的外观用肉眼检查.

8. 2 铜板及钢带的尺寸和外形应用合适的测量工具测量.

8.3 每批铜板及钢带的检验项目、试样数量、取样方法和试验方法应符合表 3 的规定.

3 
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'随 3
序号 位捡项目 试非非徽量 取得方法 试E量方法

1 化学分析 1 个/锦炉 Gß/T 20066 
GB/T 223. CB/T ‘336 、CB/T 2012J 、

CB/T 20125 、Gß/T 20126 

2 拉伸试峻 l 个 Gß/T 2975 GB/T 228 

3 扩孔率试验 l 组 CB/T 2975 CB/ T 15825. ‘ 
4 品粗度 C8IT 6394 

5 司在金属夹杂锦 『 GB/T 10561 

8 . 4 对不切头尾的钢管，试样应在距离轧制钢带头尾大于 6m处戳取.

8.5 钢板及钢稽应成批验收，每批应由重量不太子 40 t 的同牌号、同炉号、同厚度和同乳制制度的钢板或

钢带组成. 供方在保证技术妥求的前提下，可适当洞'座位撞批重量，但每批的最大m量应不大于 7S t. 

8.6 钢饭及钢衔的复验按 GB/T 17505 规定 .

9 包装、标志和质量证明书

钢饭及钢秽的包装、标志及质量证明书应符合 GB/T 247 的规定.

10 It值修约

数值修约按 GB/T 8170 的规定-

11 圈内外牌号坦iiø.对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照觅，附录 B.
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附录 A

(资料性附录)

化学成分参考值

钢的化学成分(熔炼分析〉参考值如表 A. l 所示。

褒 A.l

化学成分'(质量分数)(熔炼分析)/%

牌 号 C Si Mn P 

军二 写三 4二 写二

HR300/4S0日E

HR440j580HE O. 18 1. 2 2.0 0.050 

HR600j780HE 

a 允许添加其他含金元素，但 Ni+Cr+Mo~1. S. 

b 可用A1s 替代 Alt，此时Als~O. 010%. 

G8/T 20887.2-2010 

s Altb 

~ 二z

0. 010 0.015 
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附录 B

〈资料性附景〉

国内外牌号近似对照

本部分牌号与国外标准牌号的近似对照见表 B.l.

袤 B. 1 

GB/T 20887.2- 2010 prE.N 10338- 2007 SAE J2745- 2007 

HR300/450HE HDT450F HHE440T/310Y 

HR440/S80日E HDT560F HHE590T/ 440Y 

HR600/780日E 一 HHE780T/600Y 
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